Que faire apres le bac ?

Apres un bac pro:

- je peux aller
travailler

- ma scolarité se

j’ai envie de
ooursuivre mes
études

nasse plutot bien :

Apres un bac
genéral, STldd :
- j@ ne peux pas
aller travailler

- ma scolarité se
passe plutot bien :

j’ai envie de

goursuivre mes
études




Je poursuis mes études et je choisis
des eétudes courtes

e Seule solution : un BTS (Brevet de
Technicien Supérieur), 2 ans

* En suite : Travail ou a nouveau
poursuite d’études ! (Licence, école
d’ingénieur) mais au moins j’ai validé
un dipldme professionnalisant



Un BTS | Mais lequel ?
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BTS SANTE - SOCIAL -
PARAMEDICAL - BIOLOGIE

BTS COMMERCE- BTS EN BANQUE,
BT;lENEFTnHHDh::[T]L?EUE’ MANAGEMENT- ASSURANCE,
COMMUNICATION COMPTABILITE, DROIT
o L
™ r
BTS ARTISTIQUES BTS AGRICOLES BFS INDUSTRIELS,

MECANIQUE, MAINTENANCE

BTS ENVIRONNEMENT

BTS BATIMENT ET TRAVAUX
PUBLICS
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Conception de Produits

Industriels

Conception des Processus

de Réalisation Produits



Des activités professionnelles cohérentes et
complémentaires

lles

1: Besoin & CDCF

2: Conception préliminaire

essionne

f

3: Conception détaillée

’

o
Q
(%)
Q

t

4: Répondre a une affaire

1vi

:les act

6: Initialiser ou industrialiser la
production

7: Gérer et piloter la réalisation

’

écanique

BTS de la m
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Cahier des
charges

Domaine
du BTS CPI

Industriels

Conception de Produits

Domaine du
BTS CPRP

Réalisation de Produits

validation de
Ia far-ication

1

De la conception des éléments
a la conception de leur fabrication
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Exemples de projets de deuxieme

__année.
Repose pied pour moto cross




Dessin de définition
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Conception du processus :
Fiches outils

LES ouTILS

o7 CPRp

= P73 X Al o
Porte outsl : F3 = n e nNT A
) | miEcfmin) | o rin)
Fournisseur : Magasin iycse 10000
Emplacement : T3 Correcteurs © D1
Operation : Ebauche surfacaze

- Fraice carbure
Outal
a2
Porte outil © Fis
Fourmisseur : E. Leclerc
Empiacement : Taz Correcteurs : D7
Operation : Ebauche poche ouverte - surfacaze

Outil Fraise ZT 82
= = X : 4
Porte outil ALs ¥e In -C
d 1 fTr/min|) yomin)
Fournisseur : Magasin lyces 138 43000
Emplacement : T2 Correcteurs : D2
Operation : Finition pochs ouverte




Choix des outils

Probléematique :

Méthodologie pour I"obtention

du planincliné (g5 x8g mm) :

Choix de I"outil :

2 sclutions:
Surfagage avec fraise tourtesu @go = plagquettesrondes @a6.
Surfagage en roulant avec fraise 2 taillessérie longue @:26.

Fraise tourteau 2 plaguattes
rondes

Fraise 27T carbure série super
lengue

Avantage -

Tzinass rapids, la fraizs ==t
robusta, d'un grand diamate ot
comports § arStas.
Inconvénient -

Prix de l'outil =t das plagusttes
tr2z Slava

Avantage:

Prix plus intSrezsant que L'outil 3
plaguettas.

Inconveénient :

TUzinaze plus lant car la fraizs a5t
d'un plus patit diamatrs =t n=
comporta que 4 dents d'ol un=s
avancs 2t uns profondsur d= paszss
moin: impostants.




1 - Ebauche de la
poche ouverte,
finition surfacage
fraise 2T 88,

2 - Finition poche
ouverte avec une
fraise 2T O4.

a0 TopSolid

hémisphérique B8.
4 - Rayonnage
avec une fraise
hémisphérique Osg.

Partie FAO : logiciel Fiche outils e’S Cp
R

a-Demie finition
rayonnage, avec
une fraise 2T Ba22.

2-Finition plan,
avec une fraise
série super longue
216,

2 - Finition
surfacage/dressage
avec une fraise
torique G16R,.

2 —Chanfreinage.
avec un Minimaster
O6 45°




Calcul de coUt:

51468 €

251,15 €

1as 101
SC0 720
0161111111 0.280555558
0.0027 c.coaz7
55 € 55 €
0.15 0.26
51483 25142

Graphique de comparaison :

100,00

160000

140000

120000
100000

A

Cér?dusion ~

Nous pouvons remarquer que la fraise tourteau 2 plagquettes rondes est
rentable 3 partir du moment oU I'cn usine plusde 5300 pieéces. Lasérie estde
2o paires de piéces par mois sur 20 mois d’oU 3000 pieces, il est donc
nettement plus intéressant d'utiliser Iz fraise série super longue en carbure

@26. V'ai donc choisi 'TAPEF n®a.

&),
Sa o

Apres essais, le
choix des outils
les plus
performants est
réalisé



Elaboration des documents de e’ S C p

fabrication.

Cracmio -
CONTRAT DE PHASE [ Lycée

Phase 20 e ENAW 2017 DUPUY

Phase de Fraisage sew 150 paires de piéces/mois | 43000 Le Puy
3 Progravwee N Page 4
DMU 50 éVolution = — -

T Teos Tairgnoad’ O=Cwni0s
m::::‘:;fv:‘ Wh% 2 I
2 Sep tot s Fae OnI2onls
Dutin o 1z v = vt loosts]Con
Surtacaos par Salaysce V2 F TOURTEAL PLACUETTE MEXAGONAE 700 [5 | 2196 | w000 | 100000 |7 7
i TOURTRAL PLACURTTT MESAGONAF [ 700 | 5 | 7196 | 90000 | 1000.00 |7 7
Commourage $ 7 & TOURTEAL PLACUS TTF MEXAGONAE [T0o |5 | 2198 | w0000 | wooaco |7 7
Cormournage ¥ L TOURTEAL PLACUE TTE W SAGOMAE | TOS | 5 | 7196 | %0000 | looaco | 7 7
Cortourage ¥ 7 © TOUTEAL PLACUS TTT W SAGONAE | T0.0 | § | 7196 | 0000 | Wo0ao0 | 7 7
Vidngn S pOche Ouveris e Comourmagen. succiamts B T | FRARE 3 TARLES CARIR S as la |00 000 000 D
Contournage A & FRANE 3 TARLE 5 CARIR S as |4 |30 o00 A0 0 1
ViAogn G PO uvenis Fa COmAITagen Seccosncs i L | FRANE 2 TARLES CARIR S As 14 | 000 40 00 :
Contoarags ¥ T FRANE 2 TARLES CARTR S as 14 |3 w00 A0 0 s
VARG S POCTuh MVOriS Fu COMOLITN Seccommts 8 F | FRASE 2 TARLES CARIR =L a0 17 188 SO0 w00 | ¥ 2
VABgn S GO OAVrIS S OO T Sasiimacn B F | FRAIE 2 TARLES CARIR S 48 |7 |- 5000 | woose |2 2




Un extrait du programme S 0
CN * - FRAISE A SURFACER/DRESSER DIA &
50 o
6 TOOL CALL1ZS51783
7L M13

8 L X0 YO Z0 RO F MAX M92

9 * - POSAGE PIECE USINAGE 1

/10 CYCL DEF 19.0 PLAN D'USINAGE
11 CYCL DEF 19.1 BO CO

12 L B+Q121 C+Q122 FMAX

13 L X15 Y-30 RO FMAX

14 L Z85 FMAX

15 L Z40 RO FMAX

16 L Y102,5 F328

17 L Z43 RO FMAX

18 L 251,029 RO FMAX M5

el \ 19 L X0 YO Z0 RO F MAX M92

o= /20 CYCL DEF 19.0 PLAN D'USINAGE
21 CYCL DEF 19.1

22 CYCL DEF 7.0 POINT ZERO

23 CYCL DEF 7.1 X+0




Mise en oeuvre

Usinage des pieces: S
Pour définir le décalage entre l'origine machine (OM) et l'origine programme %

(CP), les pressat, j'si utilisé deux outils. Pour I'axe des Z, j'si utilisé un trusquin.
Afin de déterminer précisément les greset desaxesXetY, j'=i utilisé un cutil
specifique, une pinnule.

Pour le premier essai du programme sur |2 machine, j'si utilis2 une pieéce en
polystyréne =fin de pouveoir vérifier les trajectocires sans risquer de casse
d’cutils. Celle-ciavait été usinés par Florian Maisonneuve en phase 20 pourles
memes raiscns.

Conclusion: J& me suis rendu compte gque lors du passage de l'usinage d'unse
piece 3 une autre, l'outil ne dégageszit pas assez en hauteur et rentrait en
collision avec une pigce. J'=si corrige le probleme 2n modifiant les points de
dégagementdesopérationsconcernses.



Entreprise Haute Loire Injection plastique



Pieces plastiques... Pré étude :
Presse agrume




Notre Girolle
motorisee




Notre Girolle motorisée, maguette
numérique, impression 3d




Dés la 1°¢ année, on vous propose de préparer votre
futur ! 2 heures par semaine avec un parrain, un
tuteur pour réflechir a votre avenir professionnel,
rediger CV, lettre de motivation, également du
soutien en math... des ressources en ligne...

Double accompagnement personnalisé, pendant votre
premiére année en école d'ingénieur en alternance,

par un tuteur acadéemique et par un ingénieur de l'entreprise
qui sera votre maitre d'apprentissage.

\\(/,

LES

= Une réussite brillante au BTS
+ Un projet professionnel cohérent

% + Une formation gratuite
et rémunérée (école d'ingénieur

2
%4
A
en alternance)

Pendant votre BTS :
* Accompagnement personnalise
- Découverte de votre potentiel O &7
- Construction de votre projet professionnel — p
- Renforcement de lautonomie d'apprentissage Z 7

et des bases en maths, francais et anglais 1

COMMENT CA MARCHE ?
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Ateliers d'aide a la rédaction CV /LM / Linkedin @@
Travail en autonomie sur les ressources pédagogiques




Les stages (6 a 8 semaines)
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VIDAL Mickael
BTS Conception de Produits Industriels |
E— Session 2018-2019 ‘
e Lycée Charles et Adrien Dupuy
YCEE CHARLES 7 ADRIEN DYDY

Rapport de stage en entreprise

Entreprise CVA Silicone, 47 route du Four, Locussol 43320 Saint-Vidal

Tuteur : Eric Fradet

|CVA| silicone

Pure Silicone Company




Lycee Charles et Adrien Dupuy au Puy en Velay

® machine a mesurer multi-cotes du controle final pour la piece
Valeo CLUTCH SUPPORT DW300. | |
SOUTENANCE DE STAGE

présentée par
Bouslim Kamal
Périodes de stage du 13/05/2019 au 05/07/2019

AV DLS CEVENNES, 43290 MONTFAUCON EN VELAY



https://www.bing.com/local?lid=YN1852x257030793&id=YN1852x257030793&q=Linamar+Famer+Transmission+SAS&name=Linamar+Famer+Transmission+SAS&cp=45.18010330200195%7e4.314342021942139&ppois=45.18010330200195_4.314342021942139_Linamar+Famer+Transmission+SAS

BTS C.P.R.P.
Lycée Charles et Adrien DUPUY

Rapport de stage

OPERRIER

bottling machines

AL

_‘ ‘-qu ?M”al

Rue Fernand Lafont
07160 Le Cheylard
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Rapport de stage.

_— ;
— Ets Michalon
LYCEE CHARLES ET ADRIEN DUPYY Bas en basset

Waroux Romaric
Cprp-2eme année

i

Els
MICHALON



VALETTE Nicolas
BTS Conception des Processus
de Réalisation de Produits
Années 2018-2019

Lycée Charles et Adrien Dupuy
2 - 4 Avenue Dr Durand, 43000 Le Puy-en-Velay

i

LYCEE CHARLES ET ADRIEN DYPYY

Rapport de stage

Septembre 2018 — septembre 2019

Entreprise : Jet Cut JetCUt

ENERGIE METAL

Adresse(s) : 350 route des merisiers
Zone industrielle de Lavée
43200 Yssingeaux







L'organisation spécifique du lycée Charles et Adrien DUPUY

1% année
Sept.

(::: Choix de la spécialité

CPI Avril
160 h
spécifiques

2nde apnée

c r
CPI
Stage 8 semaines " Un seul parcours

Tronc commun CPI-CPRP

2BTSenl

% de formation mais

cr1 deux BTS

300 h commgn CPI : Conception de Produits

‘o ' Industriels
specifiques CPRP: Conception des
B @ @000 0 @@ Processus de Reéalisation des
( - - " Juin Produits
~ laseconde spécialitéenunan! K - g/

Sous statut scolaire et alternance



08h00

03h00

10h00

1hoo

12h00

13h00

14h00

15h00

16h00

17h00

18h00

Une semaine en

lun. 17 févr.,

mar. 18 févr.

BTS :

mer. 19 févr.

ANGLAIS LV1
HAON R.

jeu. 20 févr.

ven. 21 févr.
ANGLAIS L\V1 AP
HAON R. REYNIER M.
Exceptionnel
ANGLAIS V1

ne pas prendre en compte
ARTAUD S, BYNIER C., CHARRE L., CHAR...




Calendrier de I’alternance :

- en BLANC : vous étes au lyceée, les scolaires aussi

- en VERT CLAIR : vous étes en entreprise, les
scolaires en vacances

- en VERT FONCE : vous étes en entreprise, les
scolaires au lycée. lls font des exercices
supplémentaires, ils n’abordent pas de notion
nouvelle.

PLANNING PREVISIONNEL BTS session 2026 / ENTREPRISE

| [ AOUT [ SEPTEMBRE | OCIOBRE | NOVEMBRE |  DECEMBRE | JANVIER | FEVRIER | MARS L | MAT I JUIN [FUILLET]
_Sﬁl3?|3a|39|4u|41|42-45|46|4?|4s|49|50|51-2|3I4I5|6I?IB-nl12|13|14|15|16-19|2u|21|22|23|24|zs|26|2?-
2024/2025 £ 8 8. £ £ EfE ==

Planning apprentis BT51

BTS1 OP1
BTS1 CPRP




BTS 1¢¢ année CPIl et CPRP : 15 étudiants !

BTS1 CPI + CPRP 15 places
8 CPRP 7 CPI
3 Bac Pro 3 STIDD 2 Autres bacs 3 Bac Pro 3 STIDD 1 Autres bacs
BTS2 CPI/ BTS2 CPRP 13 étudiants

12 BTS obtenus

2 Réorientation / 3 Techmmensx 1 Ingénieur

2 Opérateurs 4 Licence Pro

Pour vous démarquer dans Parcoursup : Portes ouvertes, journées
immersion, lettre de motivation...
Doublez vos chances : postulez en CPIl et en CPRP ! Ce choix se fait en
fin de 1 année au lycée, en interne, on geére !

BTS = Difficile ? ¢ Débouchés ?+ Techniciens ? Du concret !!!



Rentréee 2025 .
Internat possible !

| E LYCEE CHARLES ET ADRIEN DUPUY

LYCEE CHARLES ET ADRIEN DUPUY

FO[
Mar;
On ,
Lar Qlfernoionﬂnue oy
c

buy, 2 - 4 Avenue Dr Durand, 43000 Le Puy-en-Vela

Bac Pro, STI2D, Général, ou autre, @  Qeg iy © A
avec de la motivation, Fisess,
c'est possible !

BTS CPRP : Conception des Processus de

' Réalisation de Produits, forme des spécialistes
chargés de définir et d’optimiser les meilleurs
procédés d’usinage pour fabriquer des pieces
mécaniques.

e Charles et Adrien Dupuy, 2 - 4 Avenue Dr Durand, 43000 Le Puy-en-Velay

BTS CPI : Conception de Produits Industriels,
forme des spécialistes chargés d’améliorer ou
de créer des produits industriels




Pour nous contacter :

BTS CPI:

Alain.faux@ac-clermont.fr

BTS CPRP:
Bernard.bacot@ac-clermont.fr



mailto:Alain.faux@ac-clermont.fr
mailto:Bernard.bacot@ac-clermont.fr

Rentréee 2025 .
Internat possible !

| E LYCEE CHARLES ET ADRIEN DUPUY

LYCEE CHARLES ET ADRIEN DUPUY

FO[
Mar;
On ,
Lar Qlfernoionﬂnue oy
c

buy, 2 - 4 Avenue Dr Durand, 43000 Le Puy-en-Vela

Bac Pro, STI2D, Général, ou autre, @  Qeg iy © A
avec de la motivation, Fisess,
c'est possible !

BTS CPRP : Conception des Processus de

' Réalisation de Produits, forme des spécialistes
chargés de définir et d’optimiser les meilleurs
procédés d’usinage pour fabriquer des pieces
mécaniques.

e Charles et Adrien Dupuy, 2 - 4 Avenue Dr Durand, 43000 Le Puy-en-Velay

BTS CPI : Conception de Produits Industriels,
forme des spécialistes chargés d’améliorer ou
de créer des produits industriels
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