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BTS CPRP : Conception des Processus de Realisation de Produits
Spécialiste meilleurs procédes d'usinage pour fabriquer des pieces

mécaniques

Modele numeérique et plans = Procédés d'usinage = Machines
= Programmation = lancer et contréler la production

Objectif : Fabrication la plus efficace possible

Métiers : Technicien en pré-industrialisation, en usinage, gestionnaire de
production, controleur métrologie, qualite...




BTS CPI : Conception de Produits Industriels

Spécialiste amélioration, création de produits industriels

Cahier des charges = Solutions technologiques = Calculs de
dimensionnement
= Modéles numeriques = Plans cotés

Objectif : Permettre fabrication industrielle du produit élabore

Métiers : Dessinateur industriel, technicien en conception industrielle...
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ial et alternance

En

L'organisation spécifique du lycée Charles et Adrien DUPUY

1% année

CPI
160 h

spécifiques

2nde année

CPI

Stage 8 semaines

CPI
300 h
spécifiques

—

[ La seconde spécialité en un an !

Sept.

<:'| Choix de la spécialité

Avril

Sept.

Oct.

Juin

" Un seul parcours\
de formation mais
deux BTS

CPI : Conception de Produits
Industriels
CPRP: Conception des
Processus de Réalisation des /

L prodts
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°TS Copy

Repose pied pour moto cross




LES ouTILS

Fiche outils BT s CP Rp

Operation : Ebsuche poche ouverte - surfacaze

Outil = Fraise 2T @82 - Condtions de coupe

Porte outil © Lss

Fournisseur : Magasin iycee | 322 |

Emplscement : T2 Correcteurs : oz

Operation : Finition poche ouverte




Choix des outils

Problématique :

Méthodologie pour "obtention

du planincliné (g5 x8g mm) :

Choix de I"outil -

2 sclutions:
Surfagage avec fraise tourtesu @go = plagquettesrondes @26,
Surfagage en roulant avec fraise 2 taillessérie longue @26,

Fraise tourteau 2 plagquettes
rondes

Fraise 27T carbure série super
lengue

Avantage :

Tzinass rapids, la fraizs =st
robusta, d'un grand diamate ot
comporta § ardtas.

Inconvénient -

Prix da l'outil et das plagusttes
tr3s Slava

Avantage:

Prix plus intrezsent qua 'outil &
plagusttes.

Inconvénient -

Tzinasz= plus lant car 1a fraizs a5t
d'un plus pstit diamates =t ne
comporta que 4 dants d'ol uns
avancs =t uns profondsur d2 passs
moinz impostanta.




8)3.
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Partie FAO : logiciel Fiche outils p* 2

1 - Ebauche dela
poche ouverte,
finition surfacage
fraise 2T 8.

2 - Finition poche =
ouverte avec une a o l
fraise 2T O4.

3- Rayonnage
dressage avec une
fraise
hémisphérique B8.
4 - Rayonnage
avec une fraise
hémisphérique Osg.

2-Demie finition
rayonnage, avec
une fraise 2T B22.

2-Finition plan,
avec une fraise
série super longue
D16,

2 - Finition
surfacage/dressage
avec une fraise
torique G16R4.

2 —Chanfreinage.
avec un Minimaster
O6 45°




251.16 €
ias 101
SCo 720
C.161111111 $.280555558

c.co27 c.coaz

55 € 55 €

0.15 026
51483 25142

Graphique de comparaison:

MNous pouvons remarquer que la fraise tourteau 2 plaguettes rondes est
rentable 3 partir du moment oU l'on usine plusde 5300 pieces. Lasérie estde
250 paires de piéces par mois sur 20 mois d’oU 3000 pieces, il est donc
nettement plus intéressant d'utiliser Ia fraise série super longue en carbure
©@26. V'ai donc choisi I’TAPEF n®a.

8),
Sa o0

Apres essais, le
choix des outils
les plus
performants est
réalisé



Elaboration du contrat 6)3. C

de phase sur logiciel

Cracemdio P
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e ENAW 2017 DUPUY
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Un extrait de
programme CN
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ANNEXES

© EEGIN PGM USINAGE RP Vag FR 0.5 MM
2 CYCL DEF 247 INIT. PTDE REF. -

32 Ca3g=3 MUMSEQ POWNT DEREF

3 ELK FORM 02 ZX-5,5 ¥-30Z0

% ELX FORM 0.2 X55,5 V328 229,503

5 = - FRAISE A SURFACESR FR_SURF-0530S2Z-SAs0
S TOOL CALL 7Z Saco00

FLMa3

2 LXo Yo Zo Ro FMAX M2

2 *- POSAGE @z12%

20 * - SURFACAGE DE LA PIECEA Z=33 882
f22 CYCL DEF 29 0 PLAN D'USINAGE

22 CYCL DEFaga EoCo

23 L E+Qa32 SOz AMAX

22 L X552 YA55 ROFMAX

245 L TS5, 840 FMAX

25 L Z52,550 ROFMAS

27 L ZLRA2e Fo FAMAX

22 L Zi5, 834 0 F103

2g L X202,3 Fa000

0L Y2253323

2 EX-552

32 L Y7L

23 LX202,3

35 L Zon504 B0 FMAX
IFLY2 Ro FMAX = - y
T2 L 2 a e Mo AKX Usinage du talon, ébauchs :
39 L 252,755, %0 Fog Fraise tourtsau 4 plaqusttas
30 L Xaon,z F2oo0 haxasgonalss ©70

32T V225333

3L X-552

2 LYIEG
IsLX202,5

sty

ISLX-552

371 243,755.90 FMAX
IS LYass Ro FMAX
391 ZIS898 RO FMAX
<0 L Z37508 Fo Faoz

45 L 2305958 Fo AMaAx
L3 LY¥ass Fo FMAX
50 L ZI5,5R5 Fo A
52 L 233,73 %o Faog
52 LX202,3 F2000




Mise en oeuvre

Usinage des pieces:

Pour d&finir le déczalage entre l'origine machine (OM) et l'origine programme
(CP). les gresst, j'ai utilisé deux outils. Pour I'axe des Z, j'si utilisé un trusquin.
Afin de déterminer précisément les greset desaxesXetY, j’si utilisé un outil
spécifique, une pinnule.

8
Ky Co
O

Pour le premier essai du programme sur l2 machine, j'ai utilisé une piéce en
polystyréne =fin de pouvoir vérifier les trajectoires sans risquer de casse
d’outils. Celle-ciavait &té usinée par Florian Maisonneuve en phase 20 pourles
meémes raisons.

Conclusion: Je me suis rendu compte que lors du passage de l'usinage d'une

piece 3 une autre, l'outil ne dégagesit pas assez en hauteur et rentrait en
ocllision avec une pigce. }'ai corrige le probléme 2n maodifiant les points de

dégagementdesopérationsconcernses.




Métrologie

&),
Sa o

TOLERANCEMENT NORMALISE

Analvse d'une spécificati

par rone de tolérance -

1 mrent p pl
D. et I'axe d'un
élément nommalement
S ! s

plan nomunalement
plan pl D L'axe
nomunalement
rectiligne Dr E est

wculawe & pl C
et est dans pl D

Symbole de Ia spécification
Y Eléments non idéaux Eléments idéaux
F'“" He ‘*’“‘r’“‘”i“ 2 | Eléments(s) Elément(s) de Référence(s) ———
Position tolérance(s) référence specafide(s) - i o
SrrreTenT
Condition de conformiteé - Contraintes
L'élément « toléranceé » domt se —— Orsentation &1 ‘ou posstion
sstuer tout entier & I'mténeur de ka TFemois; oo whebprepeye cultsples Sample 2o peoiame Composée (P rapport & L refes perS
de 1016 2 systémw
Schéma
Extrant du dessmn de définitwon ©
~
/ \\”
— 4s®
e
o,
I s 2 Sl
42,34

A Ui ot Le plan nomumalement f°::::' m}:f Le plan médian de 1a zone de

nominalement | Dominalement plan pisaptE) eu c}:ftm n:‘l)e St | Ditemce doi e h 43 aves fe

plan pl C, le plan médian perpendiculawe au plan pl C




BTS CPI

BTS CPI : Projet Girolle motorisée pour fabriquer Rosettes de fromage

Entreprise Haute Loire Injection plastique



Pieces plastiques... Pré étude : Presse agrume

\ & "
%0 (1): Translad
A

BTS CPI

-

d'environ 4mm



Notre Girolle motorisée
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DA SILVA MARCO

Bureau d’Etude

Industrie Automobile

Rédigé en octobre 2019

I Avgmented

Visibaity




NOS ENTREPRISES D'ACCUEIL POUR LES STAGES

A _ 2DYOTA
RAPPORT DE STAGE EN ENTREPRISE ~ BTS CPr- ANNEE 2019 2020 - ELOTT O

ZJA\ ST R —
v C &) M ® G @ O

Conseils Mécanique Gestion  Outillage

7 bis, rue de l'industrie
63800 Cournon d’Auvergne

Chdssis + attaches + benne

RAPPORT DE STAGE EN ENTREPRISE
BTS CPI - Eliott LEQUERTIER

La contrainte maximale atteinte est: Lz contrainte maximale atteinte est:
ANNEE 2019 - 2020 92,6MPa 17,06MPa

Le coefficient de sécurité est s=235/92,6 Le coefficient de sécurité est s=235/17,06
=254 =13,77

. Ccl : Coefficient de sécurité acceptable
. . Tuteur | I
Alain FAU.
T i ! Période du 02/09/19 au
9
BISCPI | STA | RAP | ELE [ IndA |

Cel : Coefficient de sécurité acceptable Cel : Coefficient de sécurité acceptable

S—
wrnn




VIDAL Mickael

BTS Conception de Produits Industriels

— Session 2018-2019

.. Lycée Charles et Adrien Dupuy
YCLE CIAR ADRIEN DYYY

Entreprise CVA Silicone, 47 route du Four, Locussol 43320 Saint-Vidal

Tuteur : Eric Fradet

|CVAI silicone ]

e Compony




OO

® machine a mesurer multi-cotes du controle final pour la piece
Valeo CLUTCH SUPPORT DW300. ‘ . ' -

Lycee Charles et Adrien Dupuy au Puy en Velay

SOUTENANCE DE STAGE

présentée par
Bouslim Kamal
Périodes de stage du 13/05/2019 au 05/07/2019

AV DES CEVENNES, 43290 MONTFAUCON EN VELAY



https://www.bing.com/local?lid=YN1852x257030793&id=YN1852x257030793&q=Linamar+Famer+Transmission+SAS&name=Linamar+Famer+Transmission+SAS&cp=45.18010330200195%7e4.314342021942139&ppois=45.18010330200195_4.314342021942139_Linamar+Famer+Transmission+SAS

;

BTS C.P.R.P.
Lycée Charles et Adrien DUPUY

Rapport de stage

CPERRIER

bott\ing machines

PRODUIT FINI

Rue Fernand Lafont
07160 Le Cheylard
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Parcoursup

BTS1 CPIl + CPRP 15 places

8 CPRP 7 CPI
VNI 7]
3BacPro 3 STIDD 2 Autres bacs 3BacPro 3 STIDD 1 Autres bacs
BTS2 CPI BTS2 CPRP 13 étudiants

12 BTS obtenus

4 Reéorientation 3 Opérateurs 9 Techniciens via licence Pro

Pour vous démarquer dans Parcoursup : Portes ouvertes, journées immersion, lettre de
motivation. ..

Doublez vos chances : postulez en CPIl et en CPRP ! Ce choix se fait en fin de 1¢"¢ année au
lycée, en interne, on geére !

https://charles-et-adrien-dupuy-le-

7 Ve H H
puy.ent.auvergnerhonealpes.fr/nos-formations/bts/cpi-
¢ D e b O U C h eS ? cprp-conception-de-produits-industriels-conception-des-
processus-de-realisation-de-produits/

« BTS = Difficile ? « Techniciens ? Du concret !l



https://charles-et-adrien-dupuy-le-puy.ent.auvergnerhonealpes.fr/nos-formations/bts/cpi-cprp-conception-de-produits-industriels-conception-des-processus-de-realisation-de-produits/

